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Kondomtillverkning

Kondomen kommer fran gummitridet

Kondomtillverkningen bérjar pa stora gummiplantager 1 subtropiskt klimat. Dar vixer hoga trad
som innehaller latex, flytande gummi. Triden dr h6ga som palmer och vixer i linga rader i den
heta solen. Det mesta av latexgummit anvénds till bildack och slangar, men en liten del gar till
kondomtillverkning.

Vid latextappningen gér man ett langt snitt runt stammen. En bit nedanfér snittet hinger man
upp en liten behallare som latexen rinner ner i. Latexen ér en vit segflytande vitska. Nér den
tappats ur traden raffineras den och kondenseras till ett 60 procents koncentrat. Sedan skeppas
den till kondomfabriken.

Noggrann tillverkning

Redan fore tillverkningen kontrolleras latexens densitet, stabilitet och renhet. Kondomerna
tillverkas av ralatex som kokas ihop med svavel, ammoniak samt zink. Detta ar vad man kallar
vulkanisering, dérefter torkas kondomhinnan i varmeugn, 1dggs och tvéttas i vattenbad dar
eventuella rester av vulkaniseringsdmnena forsvinner for att sedan trumlas torra, testas och rullas

upp.

Vulkaniseringen dr den viktigaste delen i kondomproduktionen — tack vare den stir kondomer
emot virme och behiller sin elasticitet. Det var amerikanen Charles Goodyear som av en
hindelse upptickte vulkaniseringsprocessen 1839. Han férsokte att forbéttra gummits hallbarhet
genom att blanda olika kemikalier med gummit. En dag, nir han stod och blandade svavel med
latex, hamnade en skvitt pa en varm kamin 1 hans laboratorium. Virmen frin kaminen gjorde att
latexblandningen fick en ny, slittilig konsistens. Det starka ”vidersikra” gummit hade blivit till.
Namnet Goodyear dr framférallt bekant for de flesta genom bildickstillverkaren med samma
namn. Det dr tack vare vulkaniseringsprocessen som man kan gora kondomerna sa tunna.

Nir latexmassan ér fardigbehandlad dr det dags att gjuta massan till kondomer. Gjutningen liknar
ljusstépning. Pa en maskin sitter gjutformar av glas som forsiktigt doppas i latexmassan, torkar
och sedan doppas pa nytt i ett par omgangar. Latexen rinner nedat, mot kondomens topp, vilket
gOr att den blir lite tjockare och starkare dn resten av kondomen. Toppen ir ocksd ofta den del av
kondomen som utsitts f6r mest friktion nir man anvander den.



Efter gjutning tvittas och torkas kondomerna for att sedan pudras med talk for att inte klibba
thop. Sedan rullas de av och placeras pa nya formar, av stal. Med hjilp av elektrisk strom testas
om det ar nagra hal i kondomen. Detta test gérs pa varje kondom.

I RFSU:s fabrik och laboratorium testas, férpackas och distribueras kondomer.



